ESPECIFICACAD DE PROCEDIMENTO DE SOLDAGEM - EPS
WELDING PROCEDURE SPECIFICATION - WPS
[ASME, SECTION IX Ed.2021]
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ESPECIFICACAD DE PROCEDIMENTO DE SOLDAGEM - EPS

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION - WPS
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REGISTRO DA QUALIFICACAD DO PROCEDIMENTO - RQP
PROCEDURE QUALIFICATION RECORD - POR
[ASME, SECTION 1% Ed, 2021]
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Acearia Frederico Missner S.A.

Laboratorio de Materiais
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RELATORIO N*
RELATORIO DE ENSAIO St
EERET TEWE (e o Daiaps Lo MECANICG mm
1. ENSAIO DE TRACAO = =
Solicitante: WPS [DELVA FABRICACAO DE PEGAS EM METAIS LTDA EPP]
Data de Entrada: 142021 ———— -
Tipo de Amostra: TRAGAO SECCAO REDUZIDA [ASME IX] —
N9 de Amostras: |D2CP'S - GMAW - o
Material: ASTMAJExASTMAS &~~~ I
Pedido: Ensalos para atender EPS 001.21 - RQPS 001/21 -
ASME |X - 2019 (QW-150)
Norma do ensalo: Critérios de Aceitaclo conforme QW-153
Ensaic conforme QW-152
Equipamento: MAQUINA UNIVERSAL DE ENSAIOS
| Identificagdo: | MODELO DL 30000; N° 8862; NS 079; MARCA EMIC
| Namero interno: 485
Alcance da carga: | 300 kN

Certificado de calibraglo:  N°210807.01CF; QUANTEC
Pmt,udlﬂlﬂnhu de :.dlbraﬂu PC-01 - rav. 03 - ABNT NBR ISOAEC 17T025:2017

| Validade da calibragio:

1.2. RESULTADOS DO ENSAIO

Dimensées Forga Resisténcls Limite
Identificagio LxE Mixima Tragho Especificado Tipo & local da ruptura
fmem) L] {MPa} (MPa)
CP1 195285 101898,33 550,06 400 Doctiimetal de base
CP2 195095 103081,11 556,44 400 Doctiimetal de base
1.3, OBSERVACOES:
Aprovado.

Luiz Alves, 13 de outubro de 2021

_ 7 - L

Pg.; 172

ACEARIA FREDERICD MISSMER 5/A - ROD, 5C 413 - VILA DO SALTO - B9N5-000 - LUIS ALVES - 5C
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RELATORIC N*
RELATORIO DE ENSAIO 21810

AT ABLS FEEDES0CH R RRE R MECAN[CD t::lh’ﬂﬂ
2. Elmnnl NIHHEH'I'D ;
Suu:funu mpm.u rmml.u DE PEGAS EM METAIS Lm H‘ﬂ 1
Data de Entrada: 141002021 = SYEC——
“W‘-"“'"‘F“" _mmnuu:m - S
N2 de Amostras: 02 CP'S - GMAW I
Material; ASTM A 36 x ASTM A 36
Pedido: ﬁunlup-:-mﬂ-rm 001.21 - Wllmu'l

Nome do Soldador/Operador: | ADRIAND CIQUEIRA - CPF 092.200.918-84
| ASME IX - 2018 (QW-180)

MNorma do ensaio: Critérios de Aceitagio conforme QW-183

Preparagio conforme QW-462.3(a)
Z.:I.. EQI.!]F.MII“HTI:I Ill lﬂﬂlﬂ
Equipamento: | MAGUINA UNIVERSAL DE ENSAIOS _ =
Identificagio: | MODELOD DL 30000; N* BBE2; NS 0TD; MARCA EMIC
Numero interno: [o8 — — i
Alcance da carga 300 kN

Certificado de calibraglo: | N°210607.01CF; QUANTEC

Procedimento da calibragBo: | PC-01-rev. 03 - uu'rmwm 17026:2017
Validade da calibracBo: | 14/06/2022

| 2.2, RESULTADOS DO ENSAIO - DOBRAMENTO ] |

comtition | mstnwey | tarmoce | semmne [ loscr | e |
DFt | 250x38x98 | 38 802 180° | SATISFATORIO
DF2 | 250x38x95 | 38 8022 180" | SATISFATORIO
DRI | 250x38x95 B | 602 180° SATISFATORIO
DR2 250 %3895 B | 602 18" | SATISFATORIO |

2.3 nl_i-l:\m.gﬁus

Ensaio Aprovado.

/W Luiz Ajves, 13 de outubro de 2021
|

5%' F%;'l?ﬂ ,-"q =
- ¢l
Laboratorista

Inspetof de Soldagem N2 Cliante

Marco Miranda
Pg.: 212

ACEARIA FREDERICO MISSMER 5/A — ROD, 5C 413 - VILA DO SALTO = 89M15-000 = LLIS ALVES - 5C |
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CERTIFICADO DE PROVA DE AUTENTICIDADE ELETRONICA

A Dautin Blockchain CERTIFICA para os devidos fins de direito que, o arquivo digital especificado com o tipo
documental Autenticagdo e representado pela funcéo hash criptografica conhecida como SHA-256, de codigo
b6545f8ad99898eafc692d86160cf4d499085681db11f60c99367f1eb293ccdO foi autenticado de acordo com as
Legislagbes e normas vigentes! através da rede blockchain Ethereum Classic, sob o identificador Unico
denominado NID 286489 dentro do sistema.

A autenticacéo eletrdnica do documento intitulado "solda 2", cujo assunto é descrito como "solda 2", faz prova
de que em 05/09/2025 10:28:07, o responsavel Delva Fabricacdo de Pegas em Metais Ltda
(09.135.430/0001-95) tinha posse do arquivo com as mesmas caracteristicas que foram reproduzidas na prova
de autenticidade, sendo de Delva Fabricacdo de Pecas em Metais Ltda a responsabilidade, Unica e exclusiva,
pela idoneidade do documento apresentado a Dautin Blockchain

Este CERTIFICADO foi emitido em 05/09/2025 10:31:53 através do sistema de autenticacdo eletronica da
empresa Dautin Blockchain de acordo com o Art. 10, § 2° da MP 2200-2/2001, Art. 107 do Cadigo Civil e Art.
411, em seus 88 2° e 3° do Cddigo de Processo Civil, estando dessa maneira de acordo para o cumprimento do
Decreto 10278/2020.

Para mais informacOes sobre a operacdo acesse o site https://www.dautin.com e informe o cédigo da
transacao blockchain Oxc67d87f68adf09147cbc182d7e94b2f458970edfdaclad074f6b04caald7475d.
Também é possivel acessar a consulta através da rede blockchain em https://blockscout.com/etc/mainnet/

1 Legislacdo Vigente: Medida Proviséria n® 2200-2/2001, Cédigo Civil e Codigo de Processo Civil.
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